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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej 1S3 wymagania dotycegce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanmngrub. 5 cm w ramach zdania pn. ,Remont
nawierzchni drogi wojewddzkiej nr 443 Jarocin - iszkow na odcinku Gizatki — Biatobtoty w km 21+6065
34+431".

1.2.Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja shy jako dokument przetargowy i kontraktowy przy waniu zamowienia i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno wykoages jest w celu uswgtia zwietrzalej warstwy
scieralnej, wyprofilowania i uszorstnienia przedagniem nowej warstwycieralnej:

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimrkmntrolowany proces skrawania gornej warstwy nezeieni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na olomng glebokasé.

1.4.2. Pozostate okilenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamppodanymi
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno neeidng
giebokasé.

Frezarka powinna H&ysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej row§m oraz pochylé
poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpi@avy czsci jezdni) Inzynier maze
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezuycego powinna hy dobrana zaleie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach
szeroké¢ bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowarate]
jezdni szeroké& bebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200m.

Przy duych robotach frezarki mugzby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, pogey go
Z jezdni nasrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymaiké musz, a poza nimi powinny, ldyzaopatrzone
w systemy odpylania. Za zggthzyniera mana dopdci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywsé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstéwi
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakictilkdd watpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki,
na wlasny koszt.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalioe” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniei tak zorganizowany, aby zapewnrae frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
Materiat z frezowania naly odwiez¢ do miejsca wbudowania na terenie budowy wskazanpgrez
Zamawiajcego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna ldy frezowana do gbokasci, szerokéci i pochyleén zgodnych z dokumentagi
projektows i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madygddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, zikona z nieciglych pmzkéw podhénych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych réwndc¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanej ez jezdni, to wéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley speint nastpujace warunki:

a) nalery usunyc sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczeg6inych pasow ruchu, wy$ékodiuwznych pionowych kraedzi nie mae przekracza
40 mm,

c) krawedzie poprzeczne na zakzenie dnia roboczego powinnydiginowo scigte.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstwasfaltowych.

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wegm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowugc spadki poprzeczne i niwedetirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ projektowan
z doktadnécia + 5mm.

5.4. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowarbejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
gtebokas¢ okreslong w dokumentacji projektowe).
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0iplet 6.
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni figaoej

na zimno
Lp. | Whasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podtuzna taty 4-metrowg co 20 metréw
2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowy co 20 metréw
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co50m
5 Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST
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6.2.2.RO6wNna¢ nawierzchni
Nieréwndici powierzchni po frezowaniu mierzone gad-metrova zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza 6mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyy zgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj
+ 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania
Szeroka¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadien
+5cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiad@lcbokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadion
+5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim ypedku wymagania powinny bByokreslone w SST
w dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@\W@ymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest n? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycece podstawy ptatndéci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu w miejsce wskaparez Inwestora na odl. max. 9 km,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjnniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééehnawierzchni planografem i tat



